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Frei programmierbare
CNC-Steuerungen optimieren das
Schleifen von Sonderwerkzeugen

Parameterisierte Programme erleichtern Herstellung verschiedener scheibenférmiger
Séage-, Fras- und Schneidwerkzeuge

Beim Schleifen von Sonderwerkzeugen aus Hartmetall kénnen Her-
steller nicht auf Standards zuriickgreifen. Fiir jedes Prazisionswerkzeug
muss eigens eine komplexe Geometrie fiir die jeweilige Schleifmaschine
programmiert werden. Trotzdem sollte sich der Zeitaufwand fiir die
Konfiguration der Anlagen in Grenzen halten, um noch wirtschaftlich
produzieren zu kénnen. Zur Optimierung dieses aufwéndigen Herstel-
lungsprozesses setzt die Neuhduser Prazisionswerkzeuge GmbH auf
die flexibel einsetzbaren, frei programmierbaren CNC-Steuerungen
der andron GmbH. Damit lassen sich neue Konfigurationen an den
Maschinen schnell und effektiv umsetzen.

In seinem in Prim in der Westei-
fel gelegenen Fertigungszentrum
baut Neuhduser die vielseitigen
Schleifmaschinen fiir die Her-
stellung seiner Metallbearbei-
tungswerkzeuge selbst. Dieser
Aufwand ist unumgénglich, da der
Markt keine Anlagen bietet, die
den Anspriichen des Unterneh-
mens gerecht werden. Neuhiuser
ist spezialisiert auf die Produktion
von individuellen Sage-, Fras- und
Schneidwerkzeugen aus HSS
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beziehungsweise HSS-Cobalt und
Vollhartmetall. Dank der eigenen
Werkzeugmaschinen kénnen
modernste Standards erftillt und
kontinuierliche Optimierungen
vorgenommen werden. Um den
stets neuen, kundenspezifischen
Anforderungen gerecht zu wer-
den, schreibt Neuh&duser firmenin-
tern parameterisierte Computer-
programme fir die verschiedenen
Werkzeugtypen. Diese missen
jeweils kompatibel mit der Steue-

Bild 1:

Die 8-Achs-Verzahnungsmaschine zum
Einschleifer der Spannuten an scheiben-
férmigen und zylindrischen Zerspanungs-
werkzeugen ist mit einer CNC-Steuerung
der andron GmbH ausgestattet und seit
Uber sechs Jahren bei der Neuhéuser
Prazisionswerkzeuge GmbH im Einsatz

rung der Maschine sein, die das
Sonderwerkzeug schleift.

»Wir haben anfangs bei ver-
schiedenen Firmen Angebote fir
Steuerungen eingeholt", berichtet
Klaus-Dieter Neuhauser, Ge-
schéftsfiihrer des Unternehmens.
»Da wir aber immer nur geringe
Stiickzahlen von ein bis zwei
Steuerungen benétigen, konnten
uns groBe Unternehmen kein An-
gebot machen.” Die Entscheidung
fiel schlieBlich auf die andron
GmbH. Die CNC-Spezialisten vom
Bodensee bieten auch flr geringe
Bestellmengen spezifizierte Aus-
fiihrungen, so dass immer wie-
der neue, individuell angepasste
Steuerungen erstellt werden
kénnen. Neuhduser Gbermittelt zu
diesem Zweck jeweils die Art der
Maschine, deren nétige Antriebs-
leistung und konkrete Kompo-
nenten, wie beispielsweise die
gewlnschte Zusammenarbeit der
verschiedenen Achsenséatze. Die
andron GmbH konzipiert daraufhin
geeignete Antriebe und die Steue-
rung daflir und macht Neuhduser
ein entsprechendes Angebot.

Eigenstandigkeit in der prozess-
optimierten Anpassung der
Bearbeitungsprogramme

Mit Hilfe der CNC-Steuerungen
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werden Sonderwerkzeuge herge-
stellt, wie zum Beispiel Sonder-
scheibenfréser, die in unterschied-
lichsten Bereichen einsetzbar
sind — von der Titan- und Alumi-
niumbearbeitung in der Luft- und
Raumfahrtindustrie, liber Kom-
mutatoren in der Elektroindustrie,
bis hin zu Hydraulikkomponenten
flr die Automobilindustrie. Ge-
schéaftsflihrer Neuh&user sieht da-
bei vor allem zwei Hauptvorteile in
den andronic-Steuerungen: Zum
einen ermdglichen sie die Arbeit
mit parameterisierten Program-
men. Der Bediener muss also nur
noch die entsprechenden MaBe
eingeben — was beispielsweise
beim Scheibenfréser eine groBe
Zeitersparnis fur den Produkti-
onsablauf bedeutet. Zum anderen
kénnen mit ihrer Hilfe mehrere
Achssétze gleichzeitig und unab-
hangig voneinander arbeiten. Dies
ermdglicht das parallele Ablaufen
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unterschiedlicher Fertigungs- aufwand maBgeblich optimiert.
schritte, was sowohl die Herstel- Die groBe Flexibilitidt der andron
lungsdauer als auch den Kosten- GmbH ist laut Neuhduser essen-
tiell fir seine
Firma. Er ver-
anschaulicht
dies anhand

Bild 2:

Die Neuhauser
Prézisionswerk-
zeuge GmbH
verwendet zur
Herstellung ihrer
Sonderwerkzeuge
selbst gebaute
und firmenintern
programmierte
Maschinen, die mit
einer CNC-Steue-
rung ausgestattet
werden. Die hier
abgebildete Plan-
schleifmaschine
dient zum Plan-
und Hohlschleifen
von scheibenfor-
migen Zerspa-
nungswerkzeugen
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eines typischen Arbeitsablaufs:
+In der jeweiligen CNC-Steuerung
unserer Maschinen ist ein be-
stimmter Programmier-Mode von
andron enthalten, beispielsweise
der Expert-Mode. Wir verwenden
dann diesen Mode, um parame-

terisierte Programme dazu zu

schreiben.”

Vorteile der CNC-Steuerungen:

Flexibilitat, Prazision und
Schnelligkeit

Das CNC-Programm muss auf
das jeweilige Metallbearbeitungs-
werkzeug, das damit hergestellt
wird, angepasst sein. Da das
Unternehmen verschiedene Son-
derwerkzeuge herstellt und dafiir
immer wieder neue Programme
schreiben muss, ist es wichtig,
dass sich die parameterisierten
Maschinenprogramme schnell
erstellen lassen. Neuhduser hat
die Erfahrung gemacht, dass bei

Kurzinfo andron GmbH,
Wasserburg

Die andron GmbH wurde 1975 durch
Wilhelm J. Bliimlein gegriindet und
stellte 1982 die erste CNC-Werkzeug-
maschinensteuerung mit mentgefiihrter
Dateneingabe, Floppy-Laufwerk und
Multitasking Betriebssystem vor. 1987
baute die Firma einen handelsiiblichen
IBM-kompatiblen PC in eine CNC-
Werkzeugmaschinensteuerung ein, was
sie von der Konkurrenz bis heute abhebt.
In der Zwischenzeit hat sich die andron
GmbH vom Hardware basierten CNC-
Produzenten zum Software orientierten
Dienstleistungsunternehmen entwickelt.
Im Jahr 2000 hat das Unternehmen die
erste voll in IT-Netzwerke integrierbare
16-Achsen Multiprozessor-Steuerung
mit Windows NT Betriebssystem auf den
Markt gebracht.

Im Januar 2009 wurde die andron GmbH
von der LTi DRIVES GmbH, einem
Spezialist im Bereich Antriebs- und
Automatisierungstechnik, mit Hauptsitz
im hessischen Lahnau (ibernommen und
gehdrt jetzt zu der LTi-Unternehmens-
gruppe. Die andron GmbH hat ihren
Stammsitz in Wasserburg am Bodensee,
wo 35 Mitarbeiter iberwiegend in den
Bereichen Entwicklung und Applikation
beschaftigt sind. Zudem unterhélt sie
eine Nebenstelle mit zwei Mitarbeitern in
Dresden.
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Bild 3: Die Neuhauser Prézisionswerk-
zeuge GmbH stellt verschiedene Typen an
Sonderwerkzeugen zur Metallbearbeitung
her — wie zum Beispiel diese scheibenfor-
migen Zerspanungswerkzeuge

Steuerungen mit NC-Satz-Pro-
grammierung der ganze Prozess
der Programmierung und An-
passung an die jeweiligen Anfor-
derungen deutlich aufwéndiger
ist. Die andronic-Steuerungen
zeichnen sich stattdessen durch
groBe Flexibilitat im Einsatz bei
gleichzeitig hoher Prazision und
Schnelligkeit aus.

Da die erfolgreiche Zusammen-
arbeit der beiden Unternehmen
bereits seit 1988 besteht, macht
Neuh&user mit seinen Schleif-
maschinen die Entwicklung von
andron mit und kann immer die

Bild 4: Klaus-Dieter Neuh#user, Ge-
schéftsflhrer der Neuhauser Prézi-

sionswerkzeuge GmbH, sieht es als
essentiellen Vorteil fir sein Unterneh-
men, dass die CNC-Steuerungen der
andron GmbH flexibel einsetzbar und
frei programmierbar sind (Werkbilder:
Neuh&user Prazisionswerkzeuge GmbH,
Priim)

aktuellste Generation der CNC-
Steuerungen verwenden. Die
Grundanforderungen des Pra-
zisionswerkzeugherstellers an
andron haben sich dabei im Lauf
der Zeit kaum geéndert. Neben
noch benétigten dlteren Versio-
nen kommen aber immer wieder
verbesserte und erweiterte Steue-
rungen zum Einsatz. ,Wir konnten
unser Know-How im Segment der
Werkzeugmaschinen durch die
wachsenden Ansprliche unseres
Kunden und durch Einbringung
eigener Impulse weiter ausbau-
en", so Karl-Heinz Rochlitzer, Ge-
schéftsfiihrer der andron GmbH.
»Die neuen CNC-Systeme sind
leistungsfahiger. Der erweiterte
Funktionsumfang sowie eigene
Antriebe ermdglichten eine opti-
male Abstimmung des gesamten
Steuersystems.”

Kurzinfo Neuhduser

Prazisionswerkzeuge GmbH,
Priim

Seit mehr als 100 Jahren entwickelt

die Neuh&user Prazisionswerkzeuge
GmbH hochprazise scheibenférmigen
Sage-, Fras- und Schneidwerkzeuge
aus HSS bzw. HSS-Cobalt und Voll-
hartmetall fir Bearbeitungsaufgaben
verschiedenster Industriebranchen. Das
mittelsténdische Unternehmen mit Sitz
in Prim (Rheinland-Pfalz) fungiert dabei
weltweit als Partner und Lieferant bei
der Optimierung kundenspezifischer
Fertigungsprozesse und bietet individu-
elle Problemlgsungen. Es ist flihrend bei
kleinen und hochprazisen Werkzeugen
von 20 - 200 mm Durchmesser und
Stérken ab 0,1 mm und groBer.

Neben der Entwicklung und Fertigung
von Werkzeugen bietet Neuhduser eine
Vielzahl weiterer Serviceleistungen zur
Verbesserung, Nacharbeit oder Repa-
ratur von Sonderwerkzeugen, sowie die
Mbglichkeit zum Harten der Werkzeuge
und Materialien im firmeneigenen Har-
tezentrum oder der gezielten Schulung
von Fachleuten auf dem Gebiet der
Sonderwerkzeuge und zerspanenden
Bearbeitung.

Das Unternehmen betreut als Vertriebs-,
Entwicklungs- und Produktionszentrum
die Mérkte in Europa, Asien, Afrika und
Siidamerika. Die Firma Controx Inc. in
Springfield im US-Bundesstaat Chio
deckt als 100%ige Vertriebstochter der
Neuh&user Prazisionswerkzeuge GmbH
die Mérkte Nord- und Mittelamerika ab.
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